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2.1. Uwagi ogólne
Spoina na z³¹czach budowlanych jest si³¹ rze-
czy wynikiem potrzeby niezbêdnego wyrówna-
nia ruchów o tolerancji pomiêdzy oknem i bu-
dowl¹. Oprócz tych czynników trzeba tak¿e
zapewniæ tolerancje materia³owe systemów
uszczelniaj¹cych z przyleg³ymi materia³ami
budowlanymi, z jakich wykonana jest œciana,
jak równie¿ z materia³em oœcie¿nicy. Dotyczy
to w równym stopniu pow³ok, w przypadku
których nale¿y potwierdziæ tolerancjê pow³oki
malarksiej z systemami uszczelniaj¹cymi.

2.2. Wstêpnie sprê¿ane taœmy uszcze-
lniaj¹ce do spoin
Impregnowane piaskowe taœmy uszczelniaj¹-
ce s¹ przy odpowiednim doborze materia³u
i w zale¿noœci od stopnia kompresji szczelne
na ulewny deszcz i napór wiatru. Taœmy te
mog¹ zatem spe³niæ funkcjê blokady wiatro-
wej  i deszczowej. Niski opór dyfuzyjny impre-
gnowanych taœm uszczelniaj¹cych z pianki
( wartoœæ m † 1100) zapobiega zraszaniu 
wnêtrza spoiny. Taœma uszczelniaj¹ca jest 
dostarczana w postaci wstêpnie sprê¿onej
taœmy, przy czym powrót do szerokoœci spoiny
nastêpuje w trakcie monta¿u na tyle powoli,
¿e pozostaje wystarczaj¹co du¿o czasu na
osadzenie taœmy uszczelniaj¹cej w spoinie.

Przyczepnoœæ na powierzchniach bocznych
spoiny jest zapewniona przez si³ê cofaj¹c¹ 
do stanu pierwotnego ekspanduj¹cej taœmy.
Jednostronnie samoprzylepna powierzchnia
taœmy s³u¿y jako pomoc w trakcie monta¿u.
Zaleta wstêpnie sprê¿onych taœm uszczelnia-
j¹cych polega oprócz szczególnie dobrych
w³aœciwoœci izolacji akustycznej na tym ,
¿e wstêpna obróbka bocznych powierzchni
spoiny nie jest konieczna a monta¿ jest nie-
uzale¿niony od warunków atmosferycznych.

Wstêpnie sprê¿ane taœmy uszczelniaj¹ce ma-
j¹ œciœle okreœlone wymiary dla odpowiednich 
szerokoœci spoin. Po odpowiednim wyborze
taœmy mo¿e byæ ona zamontowana w spoinie
miêdzy elementami budowlanymi w fabryce
(kombinacie elementów budowlanych wstêp-
nie przygotowanych na halach produkcyjnych)
zamontowana na budowie lub wymieniona
(np. po uszkodzeniu).

Rys. 12 ten rodzaj uszczelniania jest jednym (w porównaniu z rys 12 i 14) który nie wymaga klejenia
Dzia³a na zasadzie sta³ego nacisku miechanicznego na œcianki spoiny. Charakteryzuje siê zdolnoœci¹ odkszta³cenia do 50%


