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PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A 2 
Przeciwpo¿arowe zabezpieczenie konstrukcji stalowych 

PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A  2 jest nietoksyczn¹ 
niehigroskopijn¹ nie ulegaj¹c¹ starzeniu oraz nie zmieniaj¹c¹ 
w³aœciwoœci i funkcjonalnoœci przez co najmniej 30 lat 
ognioodporn¹ pow³ok¹ ochronn¹ na bazie dyspersji wodnej, 
przeznaczon¹ do przeciwpo¿arowego zabezpieczenia konstrukcji 
stalowych o profilach otwartych i zamkniêtych stosowanych 
wewn¹trz obiektów w œrodowisku o stopniu agresywnoœci 
korozyjnej B, L wg PN-71/H-04651. Podczas dzia³ania p³omienia 
produkt wytwarza izoluj¹c¹ piankê, która chroni zabezpieczan¹ 
powierzchniê przed dzia³aniem p³omienia. 

PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A  2 sk³ada siê z: 

� warstwy podk³adowej /mo¿liwoœæ aplikacji na 6 ró¿nych 
podk³adach/ 

� warstwy zasadniczej PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A 2 
� warstwy nawierzchniowej (ochronnej) - PYRO-SAFE 

DEKORLACK SP 2 

Zabezpieczenie przeciwkorozyjne 

Pod³o¿e do naniesienia farby pêczniej¹cej mo¿e byæ 
zabezpieczone nastêpuj¹cymi farbami antykorozyjnymi: 

PERMATEX 1705 
UNIKOR - farba styrenowa 
Farba ftalowa miniowa 60% 
Farba chlorokauczukowa przeciwrdzewna 
NIOBIKOR A-podk³ad ftalowy 
Farba epoksydowa 

Gruboœæ warstwy przeciwkorozyjnej (po wyschniêciu) powinna 
wynosiæ co najmniej 60 pm a rozpoczêcie prac zwi¹zanych z 
aplikacj¹ farby pêczniej¹cej FLAMMOPLAST SP-A 2 mo¿e 
nast¹piæ po 48 godz. po naniesieniu farby przeciwkorozyjnej. 

Zabezpieczenie ogniochronne 

Minimalne gruboœci zabezpieczenia ogniochronnego PYRO-SAFE 
FLAMMOPLAST SP-A 2 (warstwa podk³adowa + warstwa 
pêczniej¹ca + warstwa nawierzchniowa) konstrukcji stalowych w 
zale¿noœci od wskaŸnika masywnoœci U/A oraz temperatury 
krytycznej stali umo¿liwiaj¹cej uzyskanie klasy odpornoœci 
ogniowej F 0,25 (R 15), F 0,5 (R 30) i F 1 (R 60) podano 
odpowiednio: 

� dla elementów  o profilach otwartych w tablicach 1, 2 i 3 
� dla elementów  o profilach zamkniêtych w tablicach 4,5, 6 i 7 

W przypadku, gdy nie jest podana projektowa krytyczna temperatura 
stali nale¿y przyj¹æ dla: 

klasy odpornoœci ogniowej F 0,25 (R15) Tkr=550°C 
klasy odpornoœci ogniowej F 0,5 (R30) Tkr=550°C 
klasy odpornoœci ogniowej F 1 (R60) Tkr=500°C 

oraz zastosowaæ gruboœci zabezpieczenia zgodnie z w/w. tabelami 
dla tych temperatur. 

Warstwa nawierzchniowa 

Do wykonania warstwy nawierzchniowej nale¿y stosowaæ lakier 
ochronny PYRO-SAFE DEKORLACK SP 2, który jest dyspersj¹ 
wodn¹ na bazie akrylowej lub farbê akrylow¹ EKOPIMAL 2002 
produkcji polskiej. Gruboœæ warstwy nawierzchniowej powinna 
wynosiæ co najmniej 60 pm, co odpowiada zu¿yciu ok. 150 g/m2. 
Lakier ochronny, w zale¿noœci od wymogów dekoracyjnych mo¿na 
dobraæ w ró¿nych kolorach wg RAL. 

Wykonanie zabezpieczenia ogniochronnego: 

1. Zabezpieczenie ogniochronne systemem „PYRO-SAFE 
FLAMMOPLAST SP-A 2" powinno zostaæ wykonane zgodnie z 
dokumentacj¹ techniczn¹, opracowan¹ dla konkretnej konstrukcji 
i uzgodnion¹  z odpowiednimi organami nadzoru. 

2. Zabezpieczenie mo¿e byæ wykonane jedynie przez firmy 
posiadaj¹ce licencjê producenta (odpowiednie wyposa¿enie 
techniczne, doœwiadczona kadra in¿-techniczna oraz pracownicy, 
przeszkolenie). 

3. Zabezpieczenie ogniochronne systemem „PYRO-SAFE 
FLAMMOPLAST SP-A 2" nale¿y wykonaæ w temperaturze 
otoczenia nie ni¿szej ni¿ +5°C oraz przy wilgotnoœci wzglêdnej 
powietrza poni¿ej 85% z uwzglêdnieniem punktu rosy. 

4. Pod³o¿e stalowe powinno byæ równe, odpylone, odt³uszczone i 
pozbawione rdzy. Powierzchnie stalowe nale¿y oczyœciæ rêcznie 
lub mechanicznie do stopnia St2 lub St3 wg ISO 8501.1:1996. 

5. Zabezpieczenie antykorozyjne mo¿na wykonaæ przy pomocy 6 
ró¿nych farb przeciwkorozyjnych. Farby te mog¹ zostaæ 
naniesione na przygotowane zgodnie z pkt. 4 pod³o¿e za 
pomoc¹  pêdzla, wa³ka lub metodê natryskow¹. 

6. Warstwê zasadnicz¹ - farba pêczniej¹ca PYRO-SAFE 
FLAMMOPLAST SP-A 2- mo¿na nanieœæ na przygotowane 
pod³o¿e (po 48 godz. od zakoñczenia prac z zabezpieczeniem 
antykorozyjnym) przy pomocy pêdzla, wa³ka lub metod¹ 
natryskow¹. Metodê natryskow¹ zaleca siê wykonaæ przy 
pomocy urz¹dzenia natryskowego „Airless" przy ciœnieniu 
roboczym 210 bar oraz wielkoœci dyszy 0,58 -̂0,68 mm bez filtra. 
Gruboœci warstw w zale¿noœci od klasy odpornoœci ogniowej, 
wspó³czynnika masywnoœci oraz temperatury krytycznej stali 
nale¿y przyj¹æ zgodnie z tabelami. Kolejne warstwy farby 
FLAMMOPLAST SP-A 2 mo¿na nanosiæ z odstêpami ok. 16 
godzinnymi (przy temp. otoczenia ok. 23°C oraz wilgotnoœci, 
wzgl. powietrza ok. 60 ± 3%). 
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